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˛Æøàÿ ŁíôîðìàöŁÿ

¨îíîîÆìåííßå æìîºß ïðåäæòàâºÿþò æîÆîØ íåðàæòâîðŁìßå
âßæîŒîìîºåŒóºÿðíßå æîåäŁíåíŁÿ æ ôóíŒöŁîíàºüíßìŁ Łîíî-
ªåííßìŁ ªðóïïàìŁ, æïîæîÆíßìŁ âæòóïàòü â ðåàŒöŁŁ îÆìåíà æ
ŁîíàìŁ ðàæòâîðà. ˝åŒîòîðßå òŁïß ŁîíŁòîâ îÆºàäàþò æïî-
æîÆíîæòüþ âæòóïàòü â ðåàŒöŁŁ ŒîìïºåŒæîîÆðàçîâàíŁÿ, îŒŁæ-
ºåíŁÿ-âîææòàíîâºåíŁÿ, à òàŒæå æïîæîÆíîæòüþ Œ ôŁçŁ÷åæŒîØ
æîðÆöŁŁ ðÿäà æîåäŁíåíŁØ.

¨îíŁòß Łìåþò ªåºåâóþ, ìàŒðîïîðŁæòóþ Ł ïðîìåæóòî÷íóþ
æòðóŒòóðó. ˆåºåâßå ŁîíŁòß ºŁłåíß ŁæòŁííîØ ïîðŁæòîæòŁ Ł
æïîæîÆíß Œ Łîííîìó îÆìåíó òîºüŒî â íàÆóıłåì æîæòîÿíŁŁ.
ÌàŒðîïîðŁæòßå îÆºàäàþò ðàçâŁòîØ ïîâåðıíîæòüþ Łç-çà íà-
ºŁ÷Łÿ ïîð Ł ïîýòîìó æïîæîÆíß Œ Łîííîìó îÆìåíó ŒàŒ â íàÆóı-
łåì, òàŒ Ł â íåíàÆóıłåì æîæòîÿíŁŁ.

ˆåºåâßå ŁîíŁòß ıàðàŒòåðŁçóþòæÿ ÆîºüłåØ îÆìåííîØ åìŒîæ-
òüþ, ÷åì ìàŒðîïîðŁæòßå, íî óæòóïàþò Łì ïî îæìîòŁ÷åæŒîØ æòà-
ÆŁºüíîæòŁ, ıŁìŁ÷åæŒîØ Ł òåðìŁ÷åæŒîØ æòîØŒîæòŁ. ¨îíŁòß
ïðåäæòàâºåíß àíŁîíŁòàìŁ � ìàòåðŁàºàìŁ, æïîæîÆíßìŁ Œ
îÆìåíó Łîíîâ, Ł ŒàòŁîíŁòàìŁ � ìàòåðŁàºàìŁ, îÆìåíŁâàþ-
øŁìŁ ŒàòŁîíß.

ÀíŁîíŁòß ïîäðàçäåºÿþòæÿ íà:

• æŁºüíîîæíîâíßå, æïîæîÆíßå Œ îÆìåíó àíŁîíîâ ºþÆîØ æòå-
ïåíŁ äŁææîöŁàöŁŁ â ðàæòâîðàı ïðŁ ºþÆßı çíà÷åíŁÿı ð˝;

• æºàÆîîæíîâíßå, æïîæîÆíßå Œ îÆìåíó àíŁîíîâ Łç ðàæòâî-
ðîâ ŒŁæºîò ïðŁ ð˝ 1-6;

• ïðîìåæóòî÷íîØ Ł æìåłàííîØ àŒòŁâíîæòŁ.

˚àòŁîíŁòß ïîäðàçäåºÿþòæÿ íà:

• æŁºüíîŒŁæºîòíßå, îÆìåíŁâàþøŁå ŒàòŁîíß â ðàæòâîðàı
ïðŁ ºþÆßı çíà÷åíŁÿı ð˝;

• æºàÆîŒŁæºîòíßå, æïîæîÆíßå Œ îÆìåíó ŒàòŁîíîâ â øåºî÷-
íßı æðåäàı ïðŁ ð˝ > 7.

˚àŒ ïðàâŁºî, ŁîíŁòß âßïóæŒàþòæÿ â æîºåâßı (íàòðŁåâàÿ,
ıºîðŁæòàÿ) ŁºŁ æìåłàííî-æîºåâßı ôîðìàı (íàòðŁØ-âîäîðîä-
íàÿ, ªŁäðîŒæŁºüíî-ıºîðŁäíàÿ). ̊ ðîìå òîªî, âßïóæŒàþòæÿ ŁîíŁ-
òß, ïðàŒòŁ÷åæŒŁ ïîºíîæòüþ ïåðåâåäåííßå â ðàÆî÷óþ ôîðìó
(âîäîðîäíóþ, ªŁäðîŒæŁºüíóþ Ł äð.). ÝòŁ ìàòåðŁàºß Łæïîºü-
çóþòæÿ â ïŁøåâîØ, ôàðìàöåâòŁ÷åæŒîØ, ìåäŁöŁíæŒîØ ïðîìßł-
ºåííîæòŁ Ł äºÿ ªºóÆîŒîØ î÷ŁæòŒŁ Œîíäåíæàòà íà àòîìíßı ýºåŒ-
òðîæòàíöŁÿı. ´ßïóæŒàþòæÿ òàŒæå ªîòîâßå æìåæŁ ŁîíŁòîâ äºÿ
ŁæïîºüçîâàíŁÿ â ôŁºüòðàı æìåłàííîªî äåØæòâŁÿ (ÔÑ˜).

˝àæòîÿøŁØ Œàòàºîª âßïóæŒàåòæÿ âïåðâßå â —îææŁŁ, â Œîòî-
ðîì ïðåäæòàâºåíß ŁîíîîÆìåííßå æìîºß ïðîŁçâîäæòâà äâóı
ôŁðì � ̋ àó÷íî-ŁææºåäîâàòåºüæŒîªî ŁíæòŁòóòà ïºàæòìàææ ̋ ˇ˛
«ˇºàæòìàææß» � ˝¨¨ˇÌ (ª. ÌîæŒâà, —îææŁØæŒàÿ ôåäåðàöŁÿ)
Ł ôŁðìß «ˇüþðîºàØò ¨íòåðíýłíº» (´åºŁŒîÆðŁòàíŁÿ).

Ñ öåºüþ óíŁôŁŒàöŁŁ ôŁçŁŒî-ıŁìŁ÷åæŒŁı Ł ýŒæïºóàòàöŁîí-
íßı ïîŒàçàòåºåØ ŁîíîîÆìåííßı æìîº, âßïóæŒàåìßı â —îæ-
æŁŁ Ł ôŁðìîØ «ˇüþðîºàØò ¨íò.» íåîÆıîäŁìî îòìåòŁòü íåŒî-
òîðßå îÆæòîÿòåºüæòâà. ´àæíåØłŁì ïîŒàçàòåºåì ŁîíîîÆìåí-
íßı æìîº ÿâºÿåòæÿ âºàæíîæòü, òàŒ ŒàŒ â æŁºó ªŁäðîôŁºüíîæòŁ
ôóíŒöŁîíàºüíßı ªðóïï ŁîíîîÆìåííßı æìîº, âºàªà, æîäåð-
æàøàÿæÿ â æìîºå, ÿâºÿåòæÿ «ıŁìŁ÷åæŒŁ æâÿçàííîØ», ïðŁ÷åì

æïåöŁàºüíîØ óäàºåíŁå ýòîØ âºàªŁ ïðŁâåäåò â ïîæºåäóþøåì
ŁæïîºüçîâàíŁŁ æìîºß òîºüŒî Œ ôŁçŁ÷åæŒîìó ðàçðółåíŁþ
ªðàíóº. «´íåłíÿÿ» âºàªà, íå æâÿçàííàÿ ıŁìŁ÷åæŒŁ æ ôóíŒöŁ-
îíàºüíîØ ªðóïïîØ æìîºß, ŒàŒ ïðàâŁºî óäàºÿåòæÿ ïåðåä óïà-
ŒîâŒîØ ŁºŁ öåíòðîôóªŁðîâàíŁåì ŁºŁ æå ôŁºüòðîâàíŁåì.

˛ïòŁìàºüíîå æîäåðæàíŁå âºàªŁ â ŁîíîîÆìåííîØ æìîºå ÿâ-
ºÿåòæÿ ŒîìïðîìŁææîì ìåæäó ŒŁíåòŁ÷åæŒŁìŁ ıàðàŒòåðŁæòŁŒà-
ìŁ æìîºß Ł îÆøŁì ŒîºŁ÷åæòâîì ââåäåííßı â ïðîäóŒò ôóíŒ-
öŁîíàºüíßı ªðóïï. ÒàŒîØ ŒîìïðîìŁææ äîæòŁªàåòæÿ ïóòåì ïðà-
âŁºüíîªî ïîäÆîðà ìàòåðŁàºà äºÿ ïðîöåææîâ æîðÆöŁŁ-äåæîð-
ÆöŁŁ Ł ìîæåò Æßòü ðåŒîìåíäîâàí äºÿ ÆîºüłŁíæòâà ïðîöåæ-
æîâ æïåöŁàºŁæòàìŁ ôŁðìß Ł ˝¨¨ˇÌ.

´ òî æå âðåìÿ, åæºŁ äºÿ óäîÆæòâà òðàíæïîðòŁðîâŒŁ ïðîäóŒöŁŁ
ŁîíîîÆìåííßå æìîºß óïàŒîâßâàþò ïî æòàíäàðòíîìó âåæó,
îÆß÷íî ïðîäàþò Łı îïðåäåºåííßìŁ îÆœåìàìŁ äºÿ óäîÆæòâà
ïðŁìåíåíŁÿ ó ïîòðåÆŁòåºÿ. ˜ºÿ Œàæäîªî ïðîäóŒòà îïðåäåºÿ-
åòæÿ Ł ïîæòîÿííî ŒîððåŒòŁðóåòæÿ íàæßïíîØ âåæ âºàæíîªî ïðî-
äóŒòà, îæíîâàííßØ íà æîîòíîłåíŁŁ âåæà Œ îÆœåìó (Œª/ì3).

ÑºåäóþøåØ âàæíîØ ıàðàŒòåðŁæòŁŒîØ ŁîíîîÆìåííßı æìîº
ÿâºÿåòæÿ åìŒîæòü � âåæîâàÿ, îÆœåìíàÿ Ł ðàÆî÷àÿ. ¨îíîîÆ-
ìåííßå åìŒîæòŁ � âåæîâàÿ Ł îÆœåìíàÿ � ŒàŒ ïðàâŁºî, ÿâºÿ-
þòæÿ æòàíäàðòíßìŁ ïîŒàçàòåºÿìŁ Ł îïðåäåºÿþòæÿ â ºàÆîðà-
òîðíßı óæºîâŁÿı ïî æòàíäàðòíßì ìåòîäŁŒàì Ł óŒàçßâàþòæÿ
â ïàæïîðòíßı äàííßı íà ªîòîâóþ ïðîäóŒöŁþ. ´ òî æå âðåìÿ
ðàÆî÷àÿ ŁîíîîÆìåííàÿ åìŒîæòü íå ìîæåò Æßòü Łçìåðåíà â
ºàÆîðàòîðíßı óæºîâŁÿı, òàŒ ŒàŒ îíà çàâŁæŁò îò ªåîìåòðŁ÷åæ-
ŒŁı ðàçìåðîâ æºîÿ æìîºß Ł îò ŒîíŒðåòíßı ıàðàŒòåðŁæòŁŒ îÆ-
ðàÆàòßâàåìßı ðàæòâîðîâ (óðîâåíü ðåªåíåðàöŁŁ, æŒîðîæòŁ
ïîòîŒîâ, ŒîíöåíòðàöŁŁ ðàæòâîðåííßı âåøåæòâ, òðåÆóåìßı
ïîŒàçàòåºåØ Œà÷åæòâà îÆðàÆàòßâàåìîªî ðàæòâîðà, òî÷íîªî
ðàçìåðà ÷àæòŁö).

¨çªîòîâŁòåºŁ ŁîíîîÆìåííßı æìîº æ ïîìîøüþ äîïîºíŁòåºü-
íßı ŁææºåäîâàíŁØ Łìåþò äàííßå, íà îæíîâàíŁŁ Œîòîðßı
ìîæíî ðåŒîìåíäîâàòü îïòŁìàºüíßå òåıíîºîªŁŁ æîðÆöŁŁ-
äåæîðÆöŁŁ. Ñ öåºüþ ïåðåæ÷åòà öåí íà ŁîíîîÆìåííßå æìîºß
Łç îÆœåìíßı åäŁíŁö íà âåæîâßå ðåŒîìåíäóåòæÿ ïîºüçîâàòü-
æÿ æºåäóþøåØ ìåòîäŁŒîØ:

1. ˛ïðåäåºÿåì âåæ æìîºß â 100%-íîì ŁçìåðåíŁŁ:

V
W

PP ⋅





 −⋅=

100
100

12 ,

ªäå
P

1
� íàæßïíîØ âåæ òîâàðíîªî ïðîäóŒòà,

W � æîäåðæàíŁå âºàªŁ â æìîºå â ïðîöåíòàı,
V � ïîæòàâºÿåìßØ îÆœåì æìîºß, º.

2. ˛ïðåäåºÿåì ŁæŒîìóþ æòîŁìîæòü ïîæòàâºÿåìîªî ŒîºŁ÷å-
æòâà ŁîíîîÆìåííîØ æìîºß:

2

0

P

VC
C

⋅= ,

ªäå Ñ
0
 � æòîŁìîæòü æìîºß îÆœåìîì V.
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KАТИОНИТ
ТИП

МАТРИЦЫ

ИОН-
НАЯ

ФОР-
МА

СТАТИЧ.
ОБМЕН-

НАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА
ТОВАР-
НОГО
ПРОД.,

г/л

ВЛАЖНО-
СТЬ,

%

УДЕЛЬНЫЙ
ВЕС

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/мл

ИЗМЕНЕ-
НИЕ

ОБЪЕМА,
%

ПРИМЕЧАНИЯ

С 100 «
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 2.0 805-845 44-48 1.29

Na→H
5

Стандартный катионит. Высокая способность
к водоумягчению и обессоливанию

С 100Е «
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 1.9 800-840 46-50 1.27

Cа→Na
8

Na→H
5

Особенно пригоден для
водоумягчения.Применяется
в домашних условиях и в промышленности, где
требуется питьевая вода

С 120Е «
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 1.6 760-800 56-60 1.20

Cа→Na
12

Предназначен для водоумягчения, особенно
в небольших бытовых установках

С 100×10 «
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 2.2 820-860 40-44 1.30

Na→H
5

Kатионит с превосходным сопротивлением
окислению, дает особенно хорошее разделение
в фильтрах смешанного действия

С 145 «
Полистирольная-
Макропористая

Na+ 1.5 770-795 55-60 1.22

Na→H
6

Cа→Na
6

Высокая сопротивляемость к истиранию
и осмотическому удару. Высокая скорость обмена

С 150 «
Полистирольная-
Макропористая

Na+ 1.8 785-825 48-53 1.25
Na→H

4

Kатионит с высокой сопротивляемостью истиранию
и осмотическому удару. Применяется для
обработки конденсатов, в непрерывных процессах
и специальных областях (гальванические
элементы, сахара)

С 160 «
Полистирольная-
Макропористая

Na+ 2.4 820-860 35-40 1.30
Na→H

4

Очень высокая степень сшивки. Высокая емкость.
Высокая сопротивляемость окислению.
Используется в Kвентин-процессе, для обработки
промышленных отходов и других специальных
областях

SGC 100
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 2.0 805-845 44-48 1.29

Na→H
5

Супергель. Очень высокая устойчивость
к механическому разрушению и осмотическому
растрескиванию

SGC 100×10
Полистирольная-

Гелевая
Na+ 2.2 820-860 40-44 1.30

Na→H
5

Супергель. Применяется для высокоскоростной
обработки конденсата. Очень высокая устойчивость
к механическому разрушению и осмотическому
растрескиванию

ˇðŁìå÷àíŁå: âæå ïðîäóŒòß òàŒæå ìîªóò Æßòü ïîæòàâºåíß â ˝+ ôîðìå.

˝àºŁ÷Łå çâåçäî÷ŒŁ «« ðÿäîì æ íàçâàíŁåì æìîºß ªîâîðŁò î òîì, ÷òî äºÿ íåå Łìååòæÿ àíàºîª ˝¨¨ˇÌ.
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KАТИОНИТ
ТИП

МАТРИЦЫ
И СМОЛЫ

ИОН-
НАЯ

ФОР-
МА

СТАТИЧ.
ОБМЕН-

НАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/л

ВЛАЖ-
НОСТЬ,

%

УДЕЛЬНЫЙ
ВЕС

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/мл

ИЗМЕНЕ-
НИЕ

ОБЪЕМА,
%

ПРИМЕЧАНИЯ

С 104 « Полиакриловая Н+ 4.5 735-770 42-46 1.18

H→Ca
20

H→Na
80

Kатионит макропористого типа с высокой емкостью.
Применяется для удаления временной жесткости
и щелочности.
Обладает хорошей осмотической стабильностью

С 105 « Полиакриловая Н+ 4.2 730-765 43-48 1.18
H→Ca

25

Kатионит гелевого типа с высокой емкостью.
Применяется для удаления временной жесткости
и щелочности. Доступен в классе «Е»

С 106 « Полиакриловая Н+ 2.7 705-740 52-58 1.15

H→Ca
15

H→Na
50

Kатионит макропористого типа с высокой
осмотической прочностью. Специальные области
применения (обработка аммиачных конденсатов,
фиксация антибиотиков)

С 107Е Полиакриловая Н+ 3.7 710-745 52-58 1.18
H→Ca

25

Kатионит макропористого типа. Разработан
специально для небольших патронов, используемых в
быту

С 115Е « Полиакриловая Н+ 3.5 710-745 46-53 1.13
H→Na

100

Весьма слабокислый макропористый катионит.
Специальные области применения (фармацевтика,
фиксация антибиотиков).
Пригоден для CARIX-процессов

С 106ЕР Полиакриловая Н+ 3.5 710-745 46-53 1.13
H→Na

100
Kатионит пищевого класса макропористого типа.
Используется для фиксации лизозима

СЛАБОКИСЛОТНЫЕ КАТИОНИТЫ ПЬЮРОЛАЙТ

KЛАССИ-
ФИKАЦИЯ

СМОЛ

KОЭФФИ-
ЦИЕНТ

ОДНОРОД-
НОСТИ,
макс.

ТИПИЧ-
НЫЙ

ЭФФЕK-
ТИВНЫЙ
РАЗМЕР,

мм

РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЧАСТИЦ ПО РАЗМЕРУ

ПРИМЕЧАНИЕ
<0.30
мм

<0.42
мм

<0.50
мм

<0.63
мм

<0.71>
мм

>0.63
мм

>0.85
мм

>1.00
мм

>1.20
мм

STD 1.70 0.50 1%←→5% Стандарт

MB 1.70 0,50 2% ←→ 5% Смешанные слои

PL 1.45 0.55 2%←→5%
Используется для высокоскоростной обработки
конденсата

TL 1.25 0.80 1%←→5% Трехкомпонентные слои (TRLITE)

CL 1.35 0.55 1%←→5% Предназначены для непрерывных процессов

FL 1.55 0.55 5%←→10% Взвешенные (кипящие) слои (FLUIDLITE)

DL сильно-
кислотные

1.35 0.60 5%←→15% Наложенные слои, нижний слой (DOUBLITE)

DL слабо-
кислотные

1.35 0.40 1%←→5% Наложенные слои, нижний слой (DOUBLITE)

S 1.50 0.55 2%←→2%
Используются в пищевой промышленности
(обессоливание сахарных сиропов)

C 1.50 0.55 2%←→2% Применяются в высокоскоростных потоках

G 1.50 0.63 2%←→5%
Предназначены для водоумягчения при высокой
скорости потока

*PURO-
FINE

1.20 0.45 1% ←→1%
Используются для высокоэффективного
водоумягчения и обессоливания. Имеют хорошую
кинетику и отмывку

ГРАНУЛОМЕТРИЧЕСKИЙ СОСТАВ — KАТИОНИТЫ

* ´æå ŒàòŁîíŁòß ïðîŁçâîäæòâà ˇüþðîºàØò, óïîìÿíóòßå â íàæòîÿøŁı òàÆºŁöàı, ìîªóò Æßòü ïîæòàâºåíß â Œºàææå ˇüþðîôàØí,
ò.å. æ óçŒŁì ðàæïðåäåºåíŁåì ïî ðàçìåðó ÷àæòŁö
(æì. æïåöŁàºüíóþ ºŁòåðàòóðó ˇüþðîºàØò)
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АНИОНИТ
ТИП

МАТРИЦЫ
И СМОЛЫ

ИОН-
НАЯ

ФОР-
МА

СТАТИЧ.
ОБМЕН-

НАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/л

ВЛАЖ-
НОСТЬ,

%

УДЕЛЬНЫЙ
ВЕС

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/мл

ИЗМЕНЕ-
НИЕ

ОБЪЕМА,
%

ПРИМЕЧАНИЯ

А 400 «
Полистирольная

Тип I
Cl— 1.3 680-710 48-54 1.08

Cl→OH
20

Прозрачный анионит гелевого типа с высокой
рабочей емкостью. Большая скорость обмена,
обеспечивающая высокую степень обессоливания.
Хорошее удаление кремния

А 600 «
Полистирольная

Тип I
Cl— 1.4 685-720 43-48 1.10

Cl→OH
20

Прозрачный анионит гелевого типа. Хорошая
механическая прочность. Применяется для
производства воды высшей степени очистки.
Хорошее удаление кремния

A 200 «
Полистирольная

Тип II
Cl— 1.3 680-710 45-51 1.08

Cl→OH
15

Прозрачный гелевый анионит. Хорошая кинетика,
рабочая емкость и механическая прочность.
Применяется для обессоливания, обеспечивает
хорошее удаление кремния в режиме регенерации
противотоком

А 300 «
Полистирольная

Тип II
Cl— 1.4 685-720 40-45 1.10

Cl→OH
10

Прозрачный анионит гелевого типа. Обладает
высокой емкостью при обессоливании воды.
Используется во взвешенных (кипящих) слоях
(класс FL)

А 500 «
Полистирольная

Тип1
Cl— 1.15 670-700 53-58 1.08

Cl→OH
15

Анионит макропористого типа с очень хорошей
механической и осмотической прочностью.
Применяется для обработки конденсата и в
непрерывных системах. Хорошее удаление кремния

А500Р «
Полистирольная

Тип I
Cl— 0.8 640-670 63-70 1.07

Cl→OH
20

Анионит макропористого типа (высокая пористость).
Применяется для удаления органических веществ и
обесцвечивания сахарных сиропов

А 505 «
Полистирольная

Тип I
Cl— 1.2 670-700 53-58 1.08

Cl→OH
20

Анионит макропористого типа с высокой рабочей
емкостью. Обладает превосходной механической
и осмотической прочностью. Хорошее удаление
кремния

А 510 «
Полистирольная

Тип II
Cl— 1.2 680-710 44-51 1.08

Cl→OH
10

Макропористый анионит с высокой рабочей
емкостью. Обладает превосходной механической
и осмотической прочностью. Используется
для обессоливания, во взвешенных слоях
и непрерывных процессах

А 850 Полиакриловая Cl— 1.25 680-710 57-62 1.09
Cl→OH

15

Прозрачный гелевый анионит с хорошей
механической прочностью. Обратимо удаляет
органические вещества, устойчив к отравлению.
Служит для обессоливания воды и обесцвечивания
сахарных сиропов

А 860 Полиакриловая Cl— 0.8 680-715 66-72 1.08
Cl→OH

20

Анионит макропористого типа. Применяется для
обесцвечивания органических растворов (сахарных
сиропов) и в качестве ловушки для органических
соединений (скавенджер)

А 870 Полиакриловая
FB  /
Cl— 1.35 675-705 57-62 1.04

Cl→OH
10

Бифункциональный (низко/высокоосновный)
гелевый анионит. Имеет высокую обменную емкость
и хорошую сопротивляемостью к органическим
оградителям. Используется для обессоливания воды

SGА 400
Полистирольная

Тип 1
Cl— 1.3 680-710 48-54 1.08

Cl→OH
20

Высокоосновный анионит супергелевого класса.
Обладает исключительной механической прочностью

SGА 600
Полистирольная

Тип I
Cl— 1.4 685-720 43-48 1.20

Cl→OH
20

Анионит, сходный по свойствам с SGA 400,
но превосходящий его по обменной емкости

СИЛЬНООСНОВНЫЕ АНИОНИТЫ ПЬЮРОЛАЙТ

 F´ � æâîÆîäíîå îæíîâàíŁå
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СЛАБООСНОВНЫЕ АНИОНИТЫ ПЬЮРОЛАЙТ

АНИОНИТ
ТИП

МАТРИЦЫ
И СМОЛЫ

ИОННАЯ
ФОРМА

СТАТИЧ.
ОБМЕННАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА

ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/л

ВЛАЖНОСТЬ,
%

УДЕЛЬНЫЙ ВЕС
ТОВАРНОГО
ПРОДУKТА,

г/мл

ИЗМЕНЕНИЕ
ОБЪЕМА,

%
ПРИМЕЧАНИЯ

А 100 « Полистирольная FB 1.3 645-675 53-60 1.04
FB→Cl

20

Анионит макропористого типа с хорошей
осмотической прочностью, устойчив к органическим
отравлениям. Применяется для обессоливания воды и
сахарозы

А 103S « Полистирольная FB 1.6 645-675 48-55 1.04
FB→Cl

25

Анионит макропористого типа. Используется для
обессоливания/обесцвечивания глюкозы и других
органических соединений, обессоливания молочной
сыворотки

А 105 Полистирольная FB 1.1 630-660 58-65 1.02
FB→Cl

20

Анионит макропористого типа с прекрасной
устойчивостью к осмотическому удару и
органическим отравлениям. Применяется
преимущественно в непрерывных процессах

А 830 Полиакриловая FB 2.7 690-725 47-53 1.10
FB→Cl

20

Анионит макропористого типа. Специальные области
применения (удаление сульфатов из морской воды,
нейтрализация стоков). Имеет очень высокую
емкость

А 845 Полиакриловая FB 1.6 645-675 56-62 1.08
FB→Cl

25

Гелевый анионит с высокой рабочей емкостью.
Служит для обессоливания воды, сильно
загрязненной органикой, органических растворов
(сахарных сиропов, желатина)

А 835 Полиакриловая FB 1.0 640-670 65-73 1.06
FB→Cl

20

Анионит макропористого типа. Обладает стойкостью
к высокому содержанию органических веществ
в поступающей воде

KЛАССИ-
ФИKАЦИЯ

СМОЛ

KОЭФФИ-
ЦИЕНТ

ОДНОРОД-
НОСТИ,
макс.

ТИПИЧ-
НЫЙ

ЭФФЕK-
ТИВНЫЙ
РАЗМЕР,

мм

РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЧАСТИЦ ПО РАЗМЕРУ

ПРИМЕЧАНИЕ
<0.30
мм

<0.42
мм

<0.50
мм

<0.63
мм

<0.71>
мм

>0.63
мм

>0.85
мм

>1.00
мм

>1.20
мм

STD 1.70 0.50 1% ←→5% Стандарт

MB 1.70 0,50 1% ←→2% Смешанные слои

PL 1.45 0.55 2%←→5%
Используется для высокоскоростной обработки
конденсата

TL 1.35 0.55 1%←→5% Трехкомпонентные слои (TRLITE)

CL 1.35 0.55 1%←→5% Предназначены для непрерывных процессов

FL 1.55 0.55 2%←→10% Взвешенные (кипящие) слои (FLUIDLITE)

DL высоко-
основные

1.35 0.60 5%←→25% Наложенные слои, нижний слой (DOUBLITE)

DL низко-
основные

1.35 0.40 3%←→5% Наложенные слои, нижний слой (DOUBLITE)

S 1.50 0.55 2%←→2%
Используются в пищевой промышленности
(обессоливание сахарных сиропов)

C 1.50 0.55 2%←→2% Применяются в высокоскоростных потоках

*PURO-
1.20 0.45 1% ←→1%

Используются для высокоэффективного
водоумягчения и обессоливания. Имеют хорошую
кинетику и отмывку

ГРАНУЛОМЕТРИЧЕСKИЙ СОСТАВ — АНИОНИТЫ

 F´ � æâîÆîäíîå îæíîâàíŁå

* ´æå àíŁîíŁòß ïðîŁçâîäæòâà ˇüþðîºàØò, óïîìÿíóòßå â íàæòîÿøŁı òàÆºŁöàı, ìîªóò Æßòü ïîæòàâºåíß â Œºàææå ˇüþðîôàØí,
ò.å. æ óçŒŁì ðàæïðåäåºåíŁåì ïî ðàçìåðó ÷àæòŁö
(æì. æïåöŁàºüíóþ ºŁòåðàòóðó ˇüþðîºàØò)
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ИОНИТЫ ПЬЮРОЛАЙТ ДЛЯ СМЕШАННЫХ СЛОЕВ

ИОНИТ
ВНЕШНЕЕ

ПРОЯВЛЕНИЕ

СОСТАВ-
ЛЯЮ-
ЩИЕ

 KОМПО-
НЕНТЫ

ТИП ОМПОНЕНТА
(ПРОЦЕНТНОЕ
СОДЕРЖАНИЕ)

ИОН-
НЫЕ
ФОР-
МЫ

НАСЫП-
НАЯ

МАССА
ТОВАР-
НОГО

ПРОД., г/л

РАЗ-
МЕР
ЧАС-
ТИЦ,
мм

KОЛИ-
ЧЕСТВО

ЧАС-
ТИЦ,

%

РАБОЧАЯ
ЕМKОСТЬ
СМЕСИ,
г-экв/л

ПРИМЕЧАНИЕ

МВ 400 Без проявления С100
(H)

A400
(OH)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(40%)
Высокоосновной
гелевый (тип I)
анионит (60%)

99%
Н+

90%
ОH–

705-740
>1.2

<0.3

<5

<1

Минимум 0.60
(окончание цикла
при 10 мкСм/см)

Применяется в производстве
высокочистой обессоленой воды,

свободной от кремния
(достигаемая проводимость менее

0.1 мкСм/см, высокая рабочая
емкость)

МВ 400
IND

Синяя
(регенер.)
Янтарная
(отработ.)

МВ 35 Без проявления

С160
(Н)

А600
(OH)

Сильнокислотный
макропористый
катионит (35%)
Высокоосновный
гелевый (тип I)
анионит (65%)

99%
Н+

90%
ОH–

730-765
>1.2

<0.1

<5

<0.5

Минимум 0.70
(окончание цикла
при 10 мкСм/см)

Применяется в производстве
высокочистой обессоленойводы,

свободной от кремния
(достигаемая проводимость менее

0.1 мкСм/см, высокая рабочая
емкость)

МВ 59
VС

Зеленая
(регенер.)

Синяя
(отработ.)

С100
(Н)

А100
(РВ)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(60%)
Низкоосновной
макропо ристый
анионит (40%)

99%
Н+  

95%
РВ–

725-755
>1.2

<0.3

<5

<1

Минимум 1.10
(окончаниецикла
при 50 мкСм/см)

Используется в производстве
частично обессоленойводы (СО;
и 5102 полностью не удалены).

Рабочая емкость зависит от
содержания щелочи в подаваемом

растворе

МВ 39 Без проявления

С100Е
(H)

А500Р
(ОН)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(40%)
Высокоосновный
макропористый
апионит (60%)

99%
Н+   

90%
OH–

680-720
>1.2

<0.2

<5

<0.5

0.6
(окончание цикла
при 10 мкСм/см)

Применяется в патронах.
Обеспечивает проводимость воды

менее 0.1 мкСм/см

МВ 37 Без проявления

С100Е
(Н)

А400Р
(ОН)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(40%)
Высокоосновный
гелевый (тип I)
анионит (60%)

99%
Н+  

90%
OH–

690-730
>1.2

<0.2

<5

<0.5

Минимум 0.70
(окончаниецикла
при 10 мкСм/см)

Применяется в патронах.
Обеспечивает проводимостьводы

менее 0.1 мкСм/см

МВ 46 Без проявления

С100
(Н)

А600
(ОН)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(50%)
Высокоосновный
гелевый (тип I)
анионит (50%)

99%
Н+   

90%
OH–

730-765
>1.2

<0.3

<5

<1.0

Минимум 0.70
(окончаниецикла
при 10 мкСм/см)

Используется в процессах
электротравления. Имеетвысокую

емкость

МВ 47 Без проявления

С100Е
(Н)

А400
(ОН)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(50%)
Высокоосновный
гелевый (тип I)
анионит (50%)

99%
Н+   

90%
OH–

715-750
>1.2

<0.3

<5

<1

Минимум 0.64
(окончаниецикла
при 10 мкСм/см)

Того же типа, что и МВ46, но
имеет немного меньшую емкость

МВ
4000K

Бесцветная
(регенер.)

Kрасная
(отработ.)

С100
(QR)

А400
(ОН)

Сильнокислотный
гелевый катионит

(40%)
Высокоосновный
гелевый (тип I)
анионит (60%)

99%
Н+

90%
ОН–

705-740
>1.2

<0.3

<5

< 1

Минимум 0.64
(окончание цикла
при 10 мкСм/см)

Применяется в производстве
высокочистой обессоленой воды,

свободной от кремния
(достигаемая проводимость менее

0.1 мкСм/см, высокая рабочая
емкость)

ˇðŁìå÷àíŁå. ´ —îææŁØæŒîØ ÔåäåðàöŁŁ ªîòîâßå æìåæŁ äºÿ ÔÑ˜ íå âßïóæŒàþòæÿ.
ˇðîŁçâîäÿòæÿ Œîìïîíåíòß äºÿ Łı æîæòàâºåíŁÿ (æì. òàÆºŁöó íà æòð. 16)
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ИОНИТЫ ЯДЕРНОГО КЛАССА

0СМОЛА ТИП СМОЛЫ

СТАНДАРТ-
НЫЙ

ЭKВИВА-
ЛЕНТ

ИОННАЯ
ФОРМА

ОБМЕННАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА

ПРОДУKТА,
г/л

МАKСИМАЛЬ-
НАЯ РАБОЧАЯ
ТЕМПЕРАТУРА,

°С

ОСНОВНЫЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

NRW 100
«

Сильнокислотная С 100 Н+ 1.8 760-790 120
Удаление катионов, включая радиоактивные
изотопы, из растворов

NRW  150 Сильнокислотная С 150 H+ 1.7 740-770 120
Удаление катионов, включая радиоактивные
изотопы, из растворов. Очень хорошая
сопротивляемость осмотическому удару

NRW 160 Сильнокислотная С 160 H+ 2.2 780-800 120
Удаление катионов, включая радиоактивные
изотопы, из растворов. Высокая селективность
по цезию-137

NRW 400
«

Высокоосновная А 400 OH– 1.0 660-680 60
Производство сверхчистой воды для
полупроводниковой промышленности.
Используется в сочетании с МK\У100

NRW 505 Высокоосновная А 500 OH– 1.0 690-715 60
Удаление анионов, включая борную кисло ту,
радиоактивных изотопов и коллоидов. Хорошая
сопротивляемость осмотическому удару

NRW 600
«

Высокоосновная А 600 OH– 1.0 680-710 60
Удаление анионов из радиоактивных контуров.
Хорошая сопротивляемость истиранию

KАТИОНО- И АНИОНООБМЕННИKИ

СМЕШАННЫЕ СЛОИ

СМОЛА
СТАНДАРТНЫЙ
ЭKВИВАЛЕНТ

ИОННАЯ
ФОРМА

НАСЫПНАЯ
МАССА

ПРОДУKТА, г/л

МАKСИМАЛЬНАЯ
РАБОЧАЯ ТЕМПЕ-

РАТУРА, °С
ОСНОВНЫЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

NRW 35 С 160/А 600 H+/OH– 720-745 60
Обессоливание и удаление радиоактивных элементов. Высокая
селективность по цезию-137 (охлаждающие бассейны). Отличная
сопротивляемость осмотическому удару и высокая емкость

NRW 37 С 100/А 400 H+/OH– 730-750 60 Обеззараживание контуров реакторов ВВР

NRW 37 Li7 С 100/А 400 7Li+/OH– 730-750 60 Обеззараживание контуров реакторов ВВР

NRW 37 Li С 100/А 400 Li+/OH– 730-750 60 Обеззараживание контуров реакторов ВВР

NRW 40 С 100/А 500 H+/OH– 710-730 60
Обессоливание и обеззараживание сточных вод. Отличная
сопротивляемость механическим и осмотическим нагрузкам

NRW 354 С 160/А 500 H+/OH– 730-750 60
Удаление радиоактивных элементов. Высокая селективность
по цезию-137 (охлаждающие бассейны, сточные воды)

NRW 354 Li7 С 160/А 500 7Li+/OH– 730-750 60 Обеззараживание контуров реакторов ВВР

СТЕПЕНЬ ЧИСТОТЫ ИОНИТОВ ЯДЕРНОГО KЛАССА

1.Kатиониты 2. Аниониты

ИОННАЯ ФОРМА

H+ минимум 99.9%

Li или 7Li минимум 99.9%

ИОННАЯ ФОРМА

OH– минимум 95.0%

CO2
3
– максимум 5.0%

Сl– максимум 0.1%

SO2
4
– максимум 0.3%

ПРИМЕСЬ
Содержание, мг/кг
сухого продукта

Железо максимум 50

Тяжелые металлы максимум 40

Щелочные металлы максимум 40

Свинец максимум 30

ПРИМЕСЬ
Содержание, мг/кг
сухого продукта

Железо максимум 100

Натрий максимум 20

Тяжелые металлы максимум 30

¨îíŁòß ÿäåðíîªî Œºàææà äºÿ ôŁºüòðîâ æìåłàííîªî äåØæòâŁÿ, ŒàŒ ïðàâŁºî, ïîæòàâºÿþòæÿ æ ïðŁÆºŁæåííßìŁ
æòåıŁîìåòðŁ÷åæŒŁìŁ ýŒâŁâàºåíòàìŁ ŒîºŁ÷åæòâ æîîòâåòæòâóþøŁı àíŁîíî- Ł ŒàòŁîíîîÆìåííßı ŁîíîîÆìåííßı ªðóïï.
˜ðóªŁå æîîòíîłåíŁÿ ìîªóò Æßòü ïîæòàâºåíß ïî çàŒàçó
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ИОНИТЫ ПЬЮРОЛАЙТ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

ИОНИТ
ТИП

СМОЛЫ

ФУНKЦИОНАЛЬ-
НАЯ

ГРУППА

ИОН-
НАЯ

ФОР-
МА

ОБМЕННАЯ
ЕМKОСТЬ,

г-экв/л

НАСЫПНАЯ
МАССА

ПРОДУKТА,
г/л

ВЛАЖ-
НОСТЬ,

%
ПРИМЕЧАНИЯ

С100Е 
Ag «

Сильнокислотная Сульфогруппа Nа+ 1.9 800-840 46-50
Серебросодержащий катиопит для водоумягчения
(обладает бактерицидными свойствами)

А 520Е
Высокоосновный

анионит
Четвертичный

аммоний
С1– 1.0 675-705 52-56 Селективное удаление нитратов из питьевой воды

А 501Р «
Высокоосновный

анионит
Четвертичный

аммоний
С1– 0.6 590-610 70-75

Специально разработан для адсорбции кремния,
органических комплексов и металлосодержащих
коллоидов. Может быть использован для защиты мембран
(обратный осмос и ультрафильтрация)

S 108
Селективная

по бору
Амино-комплекс С1– 0.35 655-690 52-58 Селективное удаление бора

S 920 Хелатная Тиомочевина Н+ 1.6 700-730 48-54
Селективное удаление металлов. Отличная селективность
и емкость в процессе удаления ртути

S 930 Хелатная Иминодиуксусная Nа+ 1.8 710-745 45-50
Селективное удаление поливалентных ионов металлов
(включая переходные элементы)

S 940 Хелатная Амино-фосфоновая Nа+ 1.0 710-745 60-65
Высокая селективность удаления металлов с низкой
атомной массой. Особенно пригоден для декальцификации
рассолов(Са2+,Мg2+, Sr2+)

S 950 Хелатная Амино-фосфоновая Nа+ 1.3 710-745 60-65
Удаление металлов из сточных вод
(гидрометаллургия, гальваника и пр.)

РСK Сильнокислотная Сульфогруппа
Nа+

Са2+

K+

1.4-2.0 810-840
Зависит

от ионной
формы

Применяется в хроматографии

РСА Высокоосновная
Четвертичный

аммоний
Раз-
ные

1.3 680-710 48-54 Хроматографическое задержание ионов, гидрометаллургия

МАТЕРИАЛЫ СПЕЦИАЛЬНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

ИЗДЕЛИЕ ТИП СМОЛЫ

НАСЫП.
МАССА

ПРОДУKТА,
г/л

РАЗМЕР
ЧАСТИЦ ИЛИ

ИЗДЕЛИЯ,
мм

ПРИМЕЧАНИЯ

IР1 Инертный полимер 540-560 2.5-4.0
Инертный полимер в виде гранул, предназначенный для систем РАСKЦТЕ. Для защиты
верхней распределительной системы

IР4 Инертный полимер 520-550 1.2-1.5
Инертный полимер в виде цилиндрических частиц, предназначенный для использования в
системах с восходящей противоточной регенерацией с целью предотвращения забивания
решетки фильтра

IР5 Инертный полимер 680-710 0.70-0.85
Инертные частицы полимера, работающие как промежуточная фаза между катионитом или
анионитом в смешанных слоях ТKШТЕ

АС 20
Гранулированный

активированный уголь
470-490 0.4-1.4

Особенно пригоден для удаления хлоридов из воды, а также для удаления органических
примесей из питьевой воды

АС 20G
Гранулированый

активированный уголь
470-490 0.6-2.4 Схоже с АС20, но более крупный 1ранулометрический состав

МZ 10 Марганцевый цеолит 1300-1400 0.25-1.0
Удаление железа и марганца из питьевой и технической воды. Регенерация перманганатом
калия

СРМ 7040
Kатионообменная

мембрана
380-420 г/м2 1000 × 3000

Гетерогенная катионная избирательно селективная мембрана для электродиализа и
анафореза- Выпускается также в других типоразмерах

АРМ 7540
Аннонообменная

мембрана
380-420 г/м2 1000 × 3000

терогенная катионная избирательно селективная мембрана для электродиализа и
катафореза. Выпускается также в других типоразмерах

ИОНИТ ТИП СМОЛЫ ОСОБЫЕ СВОЙСТВА ПРИМЕЧАНИЯ

МICROLIТЕ

Сильнокислотные
Высокоосновные
Смешанные слои

Пудры с добавлением или без добавления волокон

Пудры на основе ионообменных смол
с добавлением или без добавления
волокон, применяемые для покрытия
фильтрующих элементов.

Иониты для предварительно покрытых
фильтрующих элементов. Применяются,
например, для обработки конденсата, удаления
радиоактивного загрязнения          
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ФАРМАЦЕВТИЧЕСКАЯ ПРОДУКЦИЯ ПЬЮРОЛАЙТ

ИЗДЕЛИЕ ТИП ИОНИТА ПРИМЕНЕНИЕ

С 100 NаМR
С 100 СаМR

Натриевая соль сульфокислоты
Kальциевая соль сульфоксилоты

Лечение нарушений крови

А 430 MR
(Холестирамин)

Полистирол с четвертичной аммониевой группой Снижение уровня желчных кислот для уменьшения содержания холестерина в крови

С 115 KМR Kалиевая соль полнметакриловой кислоты Высокоэффективный дезинтегратор таблеток

ˇðîŁçâîäÿòæÿ òàŒæå äðóªŁå ŁîíŁòß äºÿ ôàðìàöåâòŁ÷åæŒîØ ïðîìßłºåííîæòŁ
ˇðîŁçâîäæòâî ŁîíŁòîâ îäîÆðåíî Ôåäåðàºüíßì óïðàâºåíŁåì ïî ºåŒàðæòâåííßì æðåäæòâàì ÑØÀ

КАТАЛИТИЧЕСКИЕ ИОНИТЫ

Компания Пьюролайт выпускает улучшенные гелевые и макропористые каталитические иониты для целого ряда промышленных процессов,
включая производство метил-трет-бутилового эфира, этерификацию (простые и сложные эфиры), алкилирование и пр.

Для выбора необходимого Вам катализатора с заданными химическими и физическими свойствами обращайтесь пожалуйста в представи-
тельство компании Пьюролайт.

ИНЕРТНЫЕ СОРБЕНТЫ ПЬЮРОЛАЙТ

ИЗДЕЛИЕ ПЛОЩАДЬ ПОВЕРХНОСТИ, м2/г ОБЪЕМ ПОР, мл/г СРЕДНИЙ РАДИУС ПОР, À ВЛАЖНОСТЬ, %

АР 250 800 0.8 175 45-50

АР 400 600 0.9 300 65-70

СОРБЕЦИОННЫЕ СМОЛЫ ГИПЕРСОЛ-МАКРОНЕТ�

Группа I II

Наименование ММ-100 ММ-400 ММ-500 МП-150

Площадь поверхности, м2/г * 800-1000 800-1000

Объем пор, мл/г 1.0-1.1 0.6-0.8

Средний радиус мезо- и макропор,  À 425-475 150-200

Средний радиус микропор,  À 7.5 7

Функциональность Низкоосновный анионит Высокоосновный анионит Сильнокислотный катнонит Низкоосновный анионнт

Полная весовая емкость, г-экв/кг 0.6-0.8 0.5-0.6 2.20-2.40 0.4-0.7

Полная объемная емкость, г-экв/л 0.1-0.2 0.2-0.4 0.8-1.0 0.1-0.3

Влажность, % 55-60 55-60 52-57 51-56

Высокоосновная емкость, % 10-20 100 — 10-20

Перенабухание между ионными формами <5 <5 <5

* Ìåòîä `ÝÒ ïî îäíîØ òî÷Œå (æóıîØ îÆðàçåö)
—òóòíàÿ ïîðîìåòðŁÿ (æóıîØ îÆðàçåö)
Ìåòîä `ÝÒ ïî ìíîªŁì òî÷Œàì (æóıîØ îÆðàçåö)
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МЕМБРАНА
ЭЛЕKТРИЧЕСKОЕ

СОПРОТИВЛЕНИЕ, Ом/см2

ЧИСЛО ПЕРЕНОСА,
доли

ПРОЧНОСТЬ ПРИ
РАЗРЫВЕ, МПа

ПРИМЕЧАНИЯ

МK-40 10 0.98 11.9 Гетерогенная мембрана для электродиализа

МА-40 10 0.94 11.9 Гетерогенная мембрана для электродиализа

МK-44 8 0.94 9.5 Повышенная устойчивость к отравлению органическими примесями

МА-41И 10 0.94 12 Повышенная устойчивость к отравлению органическими примесями

ИОНООБМЕННЫЕ МЕМБРАНЫ НИИПМ

СОРБЕНТ
НАСЫПНАЯ МАССА ТОВАРНОГО

ПРОДУKТА, г/см3

УДЕЛЬНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ,
м2/г

СУММАРНЫЙ ОБЪЕМ ПОР,
см3/г ПРИМЕЧАНИЯ

СИНСОРБ 1 0.25-0.30 350-400 1.2-1.4 Инертный сорбент

СИНСОРБ 2 0.45-0.50 500-550 0.4-0.5 Инертный сорбент

СИНСОРБ 3 0.35-0.40 400-450 0.7-0.9 Инертный сорбент

НЕЙТРАЛЬНЫЕ СОРБЕНТЫ НИИПМ

ТАБЛИЦА АНАЛОГОВ ИОНИТОВ ПЬЮРОЛАЙТ И НИИПМ

ПЬЮРОЛАЙТ НИИПМ

ÑŁºüíîŒŁæºîòíßå ŒàòŁîíŁòß

С 100, С 100Е, С 120Е KУ-2-8, KУ-2-8чС

С 100×10 KУ-2-8 ФСД

С 145, С 150, С 160 KУ-23 10/100 и 15/100

По заказу KУ-2-4

По заказу KУ-2-20

ÑŁºüíîîæíîâíßå àíŁîíŁòß

А 400,А 600 АВ-17-8, АВ-17-8чС

А 200,А 300 АВ-29-12П

А 500, А 500Р, А 505, А 510, А 850, А 860, А 870 АВ-17-10П/08

А 500Р АВ-17-2П

А 860 АВ-17-2П

ÑºàÆîŒŁæºîòíßå ŒàòŁîíŁòß

С 104, С 105, С 106, С 107Е KБ-4, KБ-4П-2

С 106 KБ-2  , KБ-2Н-2,5

С 115Е KБ-2  , KБ-2Н-2,5

ÑºàÆîîæíîâíßå àíŁîíŁòß
А 100, А 1035,А 835,А 845 АН-18-10П, АН-511, АН-31

А 830 АН-31, ЭДЭ-10П

¨îíŁòß ÿäåðíîªî Œºàææà
NRW 100, NRW 50 KУ-2-8чС, KУ-2-8ЭС

NRW 400, NRW 505, NRW 600 АВ-17-8ЯK, АВ-17-8ЭС

¨îíŁòß æïåöŁàºüíîªî íàçíà÷åíŁÿ

С 100Е Аg KУ-23С

А 501Р, А 860S, А 420S АВ-17-2П

По заказу АВ-17Тч

 ˇîæºå äîïîºíŁòåºüíîØ î÷ŁæòŒŁ


